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15.4.8. Odlewanie próbek w postaci drobnych wyrobów do

szkliwienia i zdobienia 149
15.5. Badanie próbek po wysuszeniu 482

15.5.1. Potrzebny sprzęt i materiały 432
15.5.2. Oznaczanie skurczliwości liniowej 482
15.5.3. Oznaczanie wytrzymałości na zginanie 483
15.5.4. Oznaczanie wody zarobowej 487

16. Wypalanie i badanie próbek po wypaleniu 488

16.1. Wprowadzenie 438
16.2. Wypalanie próbek na biskwit 489
16.3. Wypalanie próbek „na ostro" 490
16.4. Określanie typowych cech fizycznych próbek po wypaleniu . 493
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16.5. Oznaczanie nasiąkliwości j porowatości 494
16.5.1. Metody oznaczania 494
16.5.2. Potrzebny aprzęt i aparatura 494
16.5.3. Nasycanie próbek metodą próżniową 495
16.5.4. Oznaczanie nasiąkliwości i porowatości porozymetrem

rtęciowym 496
16.6. Oznaczanie .przeświecahiości 498

16.6.1. Potrzebny sprzęt i materiały . . . . = . . . 498
16.6.2. Wykonanie oznaczenia p/zeświecalności . . . . 498

17. Szkliwienie i wypalanie próbek szkliwionych 502
17.1. Przygotowanie produkcyjnych s/Jdiw porcelanowych, porce-

litowych i fajansowych 502
17.1.1. Wprowadzenie 502
17.1.2. Składy szkliw . o02
17.1.3. Potrzebny sprzęt i materiały 507
17.1.4. Przygotowanie szkliw 508

17.2. Szkliwienie próbek wypalonych na biskwit 509
17.3. Wypalanie próbek ze szkliwem 513

17.3.1. Potrzebny sprzęt i materiały 513
17.3.2. Wypalanie próbek i wyrobów szkliwionych . . . 513
17.3.3. Badanie topliwości .szkliw 515
17.3.4. Oznaczanie temperatury mięknięcia i topnienia szkli-

w a metodą pastylkową w g BN-65/7001-0] . . . . 5 1 8
17.4. Badanie cech fizycznych próbek i szkliwa . . . . . 521

37.4.1. Rodzaje cech i- - 521
17.4.2. Potrzebny sprzęt 522
17.4.3. Oznaczenie współczynnika liniowej rozszerzalności

termicznej (WRL) w kwarcowym dylatometrze różni-
cowym 522

17.4.4. Badanie naprężeń pomiędzy szkliwem a czerepem . t>25
17.4.5. Oznaczanie mikrotwardości szkliwa 531
17.4.6. Wytrzymałość na ścieranie . 533
17.4.7. Oznaczanie liczby połyskowej szkliwa i| wg Richtera 534

18. Zdobienie wyrobów 537
18.1. Wprowadzenie - 537
18.2. Potrzebny sprzęt i materiały 538
18.3. Przygotowanie farb do malowania ręcznego, pieczątkowania

(stemplowania) i natryskiwania 539
18.4. Malowanie ręczne 540
18.5. Stemplowanie ręczne (pieczątkowanie) 544
18.6. Zdobienie natryskiem 547
18.7. Zdobienie kalką ceramiczną 548
18.8. Zdobienie sitodrukiem 550
18.9. Wypalanie wyrobów po dekorowaniu . . . 554

19. Badanie wyrobów gotowych 559
19.1. Wiadomości ogólne 559
19.2. Pobieranie próbek do badań 561
19.3. Badania nie niszczące wyrobów 562

19.3.1. Oględziny zewnętrzne 562
19.3.2. Sprawdzanie wymiarów ,objętości, deformacji wyro-

bów i ich rnasy 563
19.3.3. Sprawdzenie dźwięku 564
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19.4. Badania niszczące wyrobów (grupa 2) . . . . . . . 564
19.4.1. Sprawdzenia odporności termicznej wyrobów i szkliwa 564
19.4.2. Oznaczanie ścieralności szkliwa 564
19.4.3. Oznaczanie nasiąkliwości . 565
19.4.4. Badanie właściwości mechanicznych (odporność .na

uderzenie, zginanie i zgniatanie) 565
19.4.5. Badanie przełomu wyrobów . . . . . . . . 566
19.4.6. Badanie odporności -na działanie czynników chemicz-

nych . . 566


