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I. Zawdd i stanowisko pracy

1.1 Zawdd stolarza

1.2 Zaktad produkcyjny

1.2.1 Struktura organizacyjna

1.2.2 Pomieszczenia w zaktadzie produkcyjnym

1.2.3 Bezpieczenstwo i higiena na stanowisku pracy

1.2.4 Organizacja pracy

1.2.4.1 Planowanie

1.2.4.2 Nadzor (sterowanie produkcija)

1.2.4.3 Kontrola jakosci, zabezpieczenie jakosci i system jakosci
II. Materiat i obrébka materiatéw

2.1 Las

2.1.1 Zagrozenia lasow w wyniku wptywow Srodowiska

2.1.2 Znaczenie i zadania lasu

2.2 Drzewo

2.2.1 Budowa drzewa

2.2.2 Odzywianie sie drzew

2.2.3 Budowa drzewa i drewna

2.2.4 Budowa drewna

2.2.5 Wady pnia

2.3 Budowa drewna

2.3.1 Sktad chemiczny drewna

2.3.2 Budowa mikroskopowa drewna

2.3.3 Przekroje drewna

2.4 Przemystowe sposoby wykorzystania drewna

2.5 Drewno okragte i materiaty tarte (tarcica)

2.5.1 Drewno okragte. Podziat pnia. Klasyfikacja jakosciowa
2.5.2 Przetarcie drewna okragtego na tarcice

2.5.3 Materiaty tarte (tarcica)

2.5.4 Wyroby z tarcicy

2.5.5 Wady wystepujace w tarcicy

2.6 Wiasciwosci drewna

2.6.1 Wiasciwosci fizyczne okreslajace wyglad i zapach drewna
2.6.2 Gestos¢ drewna

2.6.3 Wiasciwosci mechaniczne drewna

2.6.4 Twardos¢ drewna

2.6.5 Wtasciwosci cieplne, akustyczne i elektryczne drewna
2.6.6 Zmiana wymiaréw drewna

2.6.6.1 Pecznienie i kurczenie sie drewna

2.6.6.2 Przeciwdziatanie niekorzystnym zmianom wymiarowym drewna
2.7 Wady drewna powodowane przez owady i grzyby

2.7.1 Owady i grzyby atakujace drzewa rosngce

2.7.2 Owady i grzyby wystepujace w drewnie technicznymi budynkach
2.7.2.1 Porazenia grzybami

2.7.2.2 Owady atakujace drzewo i drewno

2.8 Srodki chronigce drewno przed dziataniem grzybdw i owadéw



2.8.1 Zapobieganie niszczeniu drewna

2.8.1.1 Naturalna ochrona drewna

2.8.1.2 Chemiczne $rodki ochrony drewna (impregnaty)

2.8.2 Metody zabezpieczania drewna srodkami chemicznymi

2.9 Wilgotnos¢ drewna

2.9.1 Okreslanie wilgotnosci drewna

2.10 Suszenie drewna

2.10.1 Suszenie naturalne drewna

2.10.2 Techniczna wilgotnos¢ drewna

2.10.2.1 Suszenie drewna w suszarniach

.10.2.2 Suszarnia kondensacyjna

.10.2.3 Suszarnia pojemnosciowa

.10.2.4 Suszarnia podcisnieniowa

.10.3 Wady suszenia drewna

.11 Tworzywa sztuczne i sposoby ich otrzymywania

.11.1 Budowa, podziat i sposdb otrzymywania tworzyw sztucznych
.11.2 Podziat tworzyw sztucznych ze wzgledu na sposéb utwardzania i zachowania
sie pod wptywem dziatania sit zewnetrznych

.11.2.1 Tworzywa termoplastyczne - termoplasty

.11.2.2 Duroplasty

.11.2.3 Elastomery

.12 Kleje do drewna i tworzyw drzewnych

.12.1 Kleje naturalne

.12.1.1 Klej glutynowy

.12.1.2 Klej kazeinowy

.12.2 Kleje syntetyczne

.12.2.1 Kleje dyspersyjne

.12.2.2 Kleje kondensacyjne (kleje termo- lub chemoutwardzalne)
.12.2.3 Kleje dwusktadnikowe (reakcyjne)

.12.2.4 Kleje topliwe

.12.3 Tworzenie sie spoin klejowych

.12.3.1 Tworzenie sie spoiny, gdy rozpuszczalnikiem kleju jest woda
.12.3.2 Tworzenie sie spoiny z zastosowaniem lotnego rozpuszczalnika
.12.3.3 Tworzenie sie spoiny bez zastosowania rozpuszczalnika
.12.4 Podstawowe pojecia zwigzane z klejem i klejeniem

.12.5 Przygotowanie klejéw i klejenie

.13 Tworzywa drzewne

.13.1 Tworzywa produkowane z tarcicy

.13.1.1 Drewno warstwowo klejone

.13.1.2 Sklejka fornirowana, lignofol, lignoston

.13.1.3 Sklejka

.13.1.4 Ptyty stolarskie petne

.13.2 Plyty widrowe

.13.2.1 Ptyty OSB

.13.2.2 Ptyty widrowe ptasko prasowane (FP)

.13.2.3 Sposoby wykanczania i obrébki ptyt widrowych ptasko prasowanych
.13.2.4 Plyty widrowe wyttaczane (ES, ET)
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2.13.3 Pyty pilSniowe

2.13.3.1 Plyty pilsniowe twarde (HB)
2.13.3.2 Plyty pilSniowe pottwarde MBK
2.13.3.3 Plyty pilSniowe porowate (SB)
2.13.3.4 Plyty pilsniowe MDF

2.13.3.5 Sposoby uszlachetniania i wykanczania powierzchni ptyt pilSniowych
2.13.4 Ptyty komédrkowe

2.13.5 Ptyty gipsowo- kartonowe

2.14 Forniry

2.14.1 Podziat fornirdw ze wzgledu na zastosowanie i sposdb otrzymywania
2.14.1.1 Okleiny

2.14.1.2 Obtogi

2.14.1.3 Skrawanie ptaskie forniréw
2.14.1.4 Skrawanie obwodowe (tuszczenie)
2.14.1.5 Otrzymanie forniru metodq pitowania
2.14.2 Suszenie i magazynowanie forniréw
2.15 Materiaty wykanczajgce tworzywa drzewne
2.15.1 Materiaty dekoracyjne

2.15.1.1 Laminaty wysokocisnieniowe HPL
2.15.1.2 Laminaty foliowe

2.15.2 Folie

2.15.3 Linoleum

ITI. Narzedzia skrawajgce. Obrobka reczna
3.1 Stanowisko robocze obrébki recznej

3.2 Narzedzia do recznej obrébki drewna
3.2.1 Oprzyrzadowanie pomiarowe

3.2.1.1 Metody pomiaru dfugosci

3.2.1.2 Metody pomiaru poziomu

3.2.1.3 Metody wyznaczania i pomiaru kata
3.2.1.4 Przybory traserskie

3.2.2 Obrdébka reczna za pomocg pit

3.2.2.1 Brzeszczot i uzebienie pity

3.2.2.2 Pity reczne

3.2.2.3 Rozwieranie i ostrzenie zebdéw

3.2.3 Narzedzia do strugania

3.2.3.1 Budowa struga

3.2.3.2 Ustawienie szczeliny roboczej struga
3.2.3.3 Ostrzenie nozy strugéw

3.2.3.4 Konserwacja strugéw

3.2.3.5 Rodzaje strugow i ich zastosowanie
3.2.4 Narzedzia do wygtadzania

3.2.4.1 Ostrzenie gtadzic

3.2.5 Narzedzia do dtutowania

3.2.5.1 Ostrzenie i konserwacja dtut

3.2.6 Narzedzia reczne do wiercenia

3.2.6.1 Ostrzenie i konserwacja swidréow
3.2.7 Obrdbka reczna tarnikami i pilnikami



3.2.7.1 Tarniki

3.2.7.2 Pilniki

3.2.8 Przybory do wbijania i wkrecania

3.2.8.1 Miotki

3.2.8.2 Szczypce - obcegi i kombinerki

3.2.8.3 Srubokrety (wkretaki)

3.2.8.4 Wkretarki

3.3 Urzadzenie do wywierania nacisku

3.3.1 Urzadzenia reczne

3.3.2 Urzadzenie pneumatyczne i hydrauliczne
3.4 Oprzyrzadowanie do wykonywania uciosow
3.4.1 Skrzynka uciosowa

3.4.2 Oprzyrzadowanie uciosowe do strugania

3.4.3 Pita i skrzynka metalowa uciosowa

3.4.4 Gilotyna uciosowa
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